Procesos Plasticos Inyectados S.A. de C.V

Que es inyeccion de plasticos

Inyeccién de Plasticos o Moldeo por Inyeccion.El moldeo por inyeccién es un proceso semicontinuo que consiste en
inyectar un polimero en estado fundido (o ahulado) en un molde cerrado a presion y frio, a través de un orificio pequefio
llamado compuerta. En ese molde el material se solidifica, comenzando a cristalizar en polimeros semicristalinos. La
pieza o parte final se obtiene al abrir el molde y sacar de la cavidad la pieza moldeada.El moldeo por inyeccion es una
técnica muy popular para la fabricacion de articulos muy diferentes.La popularidad de este método se explica con la
versatilidad de piezas que pueden fabricarse, la rapidez de fabricacion, el disefio escalable desde procesos de prototipos
rapidos, altos niveles de produccion y bajos costos, alta 0 baja automatizacion segun el costo de la pieza, geometrias
muy complicadas que serian imposibles por otras técnicas, las piezas moldeadas requieren muy poco o nulo acabado
pues son terminadas con la rugosidad de superficie deseada, color y transparencia u opacidad, buena tolerancia
dimensional de piezas moldeadas con o sin insertos y con diferentes colores.El principio del moldeoEl moldeo por
inyeccion es una de las tecnologias de procesamiento de plastico mas famosas, ya que representa un modo
relativamente simple de fabricar componentes con formas geométricas de alta complejidad. Para ello se necesita una
magquina de inyeccion que incluya un molde. En este ultimo, se fabrica una cavidad cuya forma y tamafio son idénticos

a las de la pieza que se desea obtener. La cavidad se llena con plastico fundido, el cual se solidifica, manteniendo la
forma moldeada.Unidad de inyecciénLa funcién principal de la unidad de inyeccion es la de fundir, mezclar e inyectar el
polimero. Para lograr esto se utilizan husillos de diferentes caracteristicas segun el polimero que se desea fundir. El
estudio del proceso de fusion de un polimero en la unidad de inyeccion debe considerar tres condiciones termodinamicas:
- La temperatura de procesamiento del polimero.

- La capacidad calorifica del polimero Cp [cal/g °C].

- El calor latente de fusién, si el polimero es semicristalino.El proceso de fusién involucra un incremento en el calor del
polimero, que resulta del aumento de temperatura y de la friccién entre el barril y el husillo. La friccién y esfuerzos cortantes
son basicos para una fusion eficiente, dado que los polimeros no son buenos conductores de calor. Un incremento en
temperatura disminuye la viscosidad del polimero fundido; lo mismo sucede al incrementar la velocidad de corte. Por ello
ambos parametros deben ser ajustados durante el proceso. Existen, ademas, metales estdndares para cada polimero
con el fin de evitar la corrosién o degradacion. Con algunas excepciones &mdash;como el PYC&mdash;, la mayoria de los
plasticos pueden utilizarse en las mismas maquinas.La unidad de inyeccién es en origen una maquina de extrusién con
un solo husillo, teniendo el barril calentadores y sensores para mantener una temperatura programada constante. La
profundidad entre el canal y el husillo disminuye gradual (o drasticamente, en aplicaciones especiales) desde la zona

de alimentacion hasta la zona de dosificacion. De esta manera, la presion en el barril aumenta gradualmente. El esfuerzo
mecanico, de corte y la compresién afiaden calor al sistema y funden el polimero més eficientemente que si hubiera
Unicamente calor, siendo ésta la raz6n fundamental por la cual se utiliza un husillo y no una autoclave para obtener el
fundido.Una diferencia sustancial con respecto al proceso de extrusion es la existencia de una parte extra llamada
camara de reserva. Es alli donde se acumula el polimero fundido para ser inyectado. Esta camara actlla como la de un
piston; toda la unidad se comporta como el émbolo que empuja el material. Debido a esto, una parte del husillo termina
por subutilizarse, por lo que se recomiendan cafiones largos para procesos de mezclado eficiente. Tanto en inyeccién
como en extrusion se deben tomar en cuenta las relaciones de PvT (Presion, volumen, temperatura), que ayudan a
entender cdmo se comporta un polimero al fundir.

Articulo tomado de Wikipedia® para mas informacion del procesos de inyeccion de plasticos puede visitar los siguiente
sitioshttp://es.wikipedia.org/wiki/Moldeo_por_inyecci%C3%B3n
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